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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 - Produse, procedee yi echipamente pentru instalatii aferente
constructitlor" din cadrul S.C. A.T.ROM-2000 S.R.L. Bucuregti analizdnd documentatia de solicitare
de agrement tehnic, prezentatd de S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. din Bucuresti §i inregistratd cu
nr. 90111 din 19.01.2009, referitoare la ,, Tevi, fitinguri si armituri din PP-R pentru instalafii
realizate de firma INSTAPLAST PRAHA A.S. din Cehia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr.
(20-05/1088-2009, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de
referinid NP-084/2003 ., Normativ pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare
§i a sistemelor de alimentare cu apd §i canalizare wtilizdnd conducte din materiale plastice'’, 1 9-
1994 | Normativ pentru proiectarea §i executarea instalafiilor sanitare'’, [ 9/1-1996 | Normativ
pentru exploatarea instalatiilor sanitare’, GFP 043-1999 ., Ghid privind proiectarea, evecufia §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apd yi canalizare utilizénd conducte din PVC, polietilend gi
polipropilend’’, 113 — 2002 , Normativ pentru proiectarea §i executarea instalatiilor de incdlzire
centrala’’, 1.13/1-2002 , Normativ privind exploatarea instalatiilor de incdlzire centrali’, P 118-99
. Normativ de sigurantd la foc a constructiilor”’, C 300-1994 , Normativ de prevenire a incendiilor pe
durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalatii aferente acestora’’, cu verificdrile efectuate de
PIPELIFE din Austria §i ITC din Cehia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile, fitingurile si armaturile realiza-
te prin extrudare, coextrudare si injectie din
PP-R de firma INSTAPLAST PRAHA A.S. din
Cehia sunt elemente utilizate la executia
instalatiilor de alimentare cu apa rece si
calda, de incalzire si de aer comprimat.

Materia prima utilizatéd este polipropi-
lena de ultima generatie produsa de firme
europene.

Sunt fabricate urmatoarele tipuri de
produse:

A) Tevi simple (produse prin extrudare) din
PP-R, cu SDR 6, SDR 7,4 si SDR 11 avand
caracteristicile:

- diametre nominale (diametrul exterior) 16 +
110 mm;

- presiuni nominale intre 10 + 20 bar (in
functie de SDR.);

- temperatura maxima de utilizare + 95°C.

B) Fitinguri (produse prin injectie) in varian-
tele:

1) electrofitinguri, pentru imbinare prin elec-
trofuziune, tipurile:
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- mufa, cu Di 20 + 110 mm:

2) fitinguri simple, pentru imbinare prin
polifuziune, tipurile:

- mufa dubla, cu Di 16 + 110 mm;

- cot la 45° si 90°, cu mufe, cu Di 16 = 110
mm;

- cot la 90°, cu mufa si niplu, cu Di 20 + 25
mm;

-teu egal, cu Di 16 + 110 mm;
- teu redus, cu D:/Di/D;
110/90/110 mm;

- teu egal, la 90°/90° Di 20 mm:

- cruce, cu Dj 20 + 40 mm:

- reductie, cu D4/D; 20/16 + 75/63 mm;

- racord de bransament, tip sa, pentru tevi
cu De 63 + 110 mm si mufa de bransa-
ment cu D; 32 + 40 mm:;

- adaptor de flansa, pentru De 40 + 110
mm,

- colector-distribuitor, pentru 4 ramificatii,
cu De/Di 40/20 mm:;

- piesa de ocolire tevi, cu De 16 +40 mm si
Pn 16 bar sau 20 bar;

- inel de dilatare, cu De 16 +40 mm si Pn
20 bar;

16/20/116 =+
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- dop, cu De 16 + 50 mm;
- capac, cu Di 16 + 110 mm;

3) fitinguri mixte, pentru Tmbinare prin
polifuziune si cu trecere la metal (infiletare),
tipurile:

- mufd mixta, cu mufa si filet interior sau
exterior, cu Dy/De 16/3/8” + 90/3™:

- mufa mixta, cu niplu si filet interior sau
exterior, cu D4/D> 16/3/8” + 32/3/4";

- cot la 90° cu mufi si filet interior sau
exterior, Di 16/1/2" + 32/1”:

- cot la 90° cu niplu si filet interior, Di
20/112™;

- cot la 90°, cu filet interior si talpa de fixare in
zid, Di 16/3/8" + 25/3/4™;

- teu egal, cu doua mufe si filet interior sau
exterior, Di 20/1/2” + 32/1";

- teu egal, cu stut si piulita olandeza metalica
pe ramificatie, cu Di 16/1/2" + 32/1 1/4”;

- teu egal drept sau la 90° cu filet interior si
talpa de fixare in zid, Di 20/1/2"” + 25/1/2";

- mufa, cu filet interior sau exterior, cu Di
16/3/8” + 63/2";

- dop cu filet exterior, cu sau fara garnitura,
cu De 1/2” si 3/4”(pentru probarea instala-
tiei);

- racord demontabil, realizat cu piulita si niplu
metalic si doud stuturi de teava pentru
polifuziune, cu De 20 + 40 mm;

- racord demontabil realizat dintr-o mufa
mixta (cu mufa sau niplu pentru polifuziune si
filet interior metalic), stut metalic infiletat
prevazut cu piulita oladeza, cu De/Di 16/1/2”
+ 321 127,

- racord demontabil realizat dintr-o mufa
dubla (cu mufa si mufa sau niplu pentru
polifuziune) la care s-a sudat prin polifuziune
un stut din PP-R prevazut cu piulita oladeza,
cu De/Di 16/1/2” + 32/1™":

- racord demontabil realizat dintr-o mufa
dubla la care s-a sudat prin polifuziune un
stut din PP-R cu cap de etansare conic si O-
ring prevazut cu piulitd oladeza, cu Di/De
20/3/14";

- racord demontabil realizat dintr-un stut si o
piulita olandeza, cu De/Di 16/1/2” + 25/1™":

- racord demontabil realizat dintr-un cot la 90°
(cu mufe) la care s-a sudat prin polifuziune
un stut din PP-R prevazut cu piulita olandez3,
cu Di 16/1/2" + 25/1™;
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- racord de bransament, tip sa, pentru tevi
cu De 63 + 90 mm si mufa de bransament
cu D; 3/4”,

C. Armituri, produse prin injectie, in vari-
antele;

1) robinete, cu corpul din PP-R, pentru
imbinare prin polifuziune, tipurile:

- de trecere/separare, cu obturator sferic,
pentru montaj aparent, actionare cu levier,
cu Di 20 = 75 mm;

- de trecere/separare, cu obturator sferic,
pentru montaj aparent, actionare cu fluture,
cu Di 20 + 40 mm;

- de trecere/separare, cu obturator sferic,
pentru montaj ingropat, cu Di 20 + 25 mm;
- de trecere/separare, cu obturator sferic si
dop de golire inainte sau dupa obturator,
actionare cu levier, cu Di 20 + 75 mm;

- de trecere/separare, cu obturator sferic si
dop de golire inainte sau dupa obturator,
actionare cu fluture, cu Di 20 + 32 mm;

- de trecere/separare, cu ventil drept pen-
tru montaj aparent, cu Di 20 + 50 mm:

- de trecere/separare, cu ventil drept, pen-
tru montaj ingropat, actionare cu rozeta, cu
Di 20 + 25 mm;

- de trecere/separare, cu ventil drept si dop
de golire inainte sau dupa ventil, actionare
cu rozeta, cu Di 20 + 50 mm;

- de trecere/separare, cu ventil inclinat, cu
Di 25 mm;

2) filtre, cu corpul din PP-R, sita de filtrare

din otel inox si capacul din alama, cu Di 25

mm;
Pentru realizarea lucrérilor de insta-

latii, firma INSTAPLAST PRAHA A.S. din

Cehia livreaza urmétoarele accesorii:

- echipamente pentru realizarea Tmbinarii

sudate prin procedeul de polifuziune;

- echipamente pentru realizarea imbinarii

sudate prin procedeul de electrofuziune:

- clesti pentru taiat tevi cu De pana la 63

mm;

- dispozitive cu role pentru taiat tevi cu De

pana la 110 mm;

- dispozitive pentru samfrenarea si curata-

rea capetelor tevilor;
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- dispozitive, cu De 32 mm, pentru perforat
teava,

- flanse din PP, pentru adaptoare de flansa
cu D;40 + 110 mm;

- garnituri plate pentru flanse (NBR), pentru
Dn 40 =110 mm,;

- cleme pentru fixarea tevilor, simple sau
duble, cu De 16 + 25 mm;

- curbe de protectie, cu talpé pentru fixare in
zid, pentru protejarea tevilor cu De 16 mm;

- suport semitub, zincat, pentru tevi cu De 20
+ 75 mm,

imbinarea tevilor din PP-R cu fitingu-
rile sau armaturile din PP-R se realizeaza
prin procedeele de polifuziune sau electro-
fuziune.

imbinarea cu metalele se realizeaza
cu fitinguri de trecere (mixte), prin sudura
la tevile si fitingurile din PP-R si infiletare la
cele din metal.

1.2 |dentificarea produselor

Tevile, fitingurile si armaturile din
PP-R realizate prin exrudere si injectie de
INSTAPLAST PRAHA A.S. din Cehia, sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje fiind
inscriptionate :
- sigla producatorului;
- caracteristicile produsului (diametrul no-
minal, presiunea de utilizare, etc)
- data fabricatiei.

2. Agrementul Tehnic.

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
produse de firma INSTAPLAST PRAHA A.S.
din Cehia sunt elemente utilizate la realiza-
rea instalatilor interioare $i exterioare de
alimentare cu apa rece si calda, de incalzire
(cu corpuri statice, ventiloconvectoare sau
prin pardoseala) si cu aer comprimat.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de
constructii
Caracteristicile fizico - mecanice ale
tevilor, fitingurilor si armaturilor din PP-R au
fost verificate prin Tncercari de laborator de
catre PIPELIFE din Austria si ITC din Cehia
si corespund standardelor europene aferen-
te domeniului de utilizare, prescriptiilor teh-
nice romanesti, precum si cerintelor esenti-
ale enumerate in cadrul art. 5 al Legii nr. 10
1995, referitoare la calitatea in constructii.

exploatare in

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
se realizeaza pe masini de extrudere si in-
jectie performante, avand o rezistenta meca-
AT 020-05/1088-2009

nica si stabilitate termica buna.

Produsele isi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asigurand
retelelor in care sunt montate o buna
functionare pe intreaga durata de utilizare;

*Securitate la incendiu

Tevile, fitingurile si armaturile din
PP-R fiind utilizate pentru instalatii care
utilizeaza apa nu fac obiectul unor
exigente speciale la foc (polipropilena este
un material care se aprinde greu si
intretine arderea — clasd de combustibili-
tate C2, conform P 118 - 99).

*lgiena, sanatate si mediul incon-
jurator

Tevile, fitingurile si armaturile din
PP-R nu contin elemente cancerigane,
substante radioactive, deseuri industriale,
desuri toxice ori alte substante daunatoare
sanatatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator, ele corespunzand integral
conditilor impuse prin Legea nr. 137/1995
referitoare la protectia mediului  (cu
modificarile ulterioare).

Datorita compozitiei polipropilenei
sistemele realizate cu tevi, fitinguri si
armaturi din PP-R nu modifica proprietatile
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organoleptice ale apei, iar suprafetele inte-
rioare netede defavorizeaza formarea de alge
sau de alte depuneri.

Intrucat materialele nu sunt biode-
gradabile, ele vor fi reciclate dupa terminarea
duratei de utilizare.

Incinerarea se va utiliza in cazuri
extreme si numai dupa luarea unor masuri
adecvate de protectie a mediului.

*Siguranta in exploatare

Produsele prezinta sigurantd in con-
diti normale de exploatare (temperaturi,
presiuni).

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
sunt rezistente la actiunea agresiva a saruri-
lor, a substantelor caustice si a diferitelor
soluti acide avand concentratii diferite.
Produsele nu sunt afectate de procesele
microbiologice produse in sol.

“Protectia impotriva zgomotului
Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
nu au influentd asupra acestei exigente.

*Economia de energie si izolare
termica

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
nu fac obiectul unor cerinte speciale de
izolatie termica sau hidrofuga.

Energia consumatd la producerea
tevilor, fitingurilor si armaturilor din PP-R este
de circa 5 ori mai micad decét cea utilizata
pentru  realizarea produselor metalice
similare.

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebitd (prezentdnd o rugozitate
redusa) necesitd o energie unitard mica
pentru vehicularea debitelor de apa.

2.2.2. Durabilitatea  si
produsului

Calitatle materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii conduc la o
durabilitate ridicata (50 de ani) a instalatiilor
realizate cu tevi, fitinguri si armaturi din PP-R
dacad sunt respectate conditile impuse de
producator privind punerea in operd si
exploatarea.

Producatorul acorda o garantie de 12
AT 020-05/1088-2009

intretinerea

luni de |a data punerii in opera dar nu mai
mult de 18 luni de la data livrarii.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Tevile, fitingurile si armaturile din
PP-R se produc la firma INSTAPLAST
PRAHA A.S. din Cehia pe linii tehnologice
complet automatizate, (parametrii tehnolo-
gici fiind dirijati, controlati si corectati prin
computer) in condtii care asigurd repro-
ductibilitatea performantelor aferente do-
meniilor de utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitatii pro-
duselor este realizata prin executarea unui
control intern in conformitate cu Siste-
mul de Management al Calitatii, respectan-
du-se prevederile din Manualul Calitatii
intocmit conform recomandarilor din norma
ISO 9001/2000.

Periodic se efectueazd un control
extern prin intermediul unui laborator
neutru autorizat, ceea ce garanteazi
constanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor, fitingu-
rilor i armaturilor din PP-R se realizeaza
conform instructiunilor de montaj si exploa-
tare ale producatorului si in conformitate
cu normativele in vigoare in Romania
1 9-94,189.1-96, 1 13-02, | 13/1-02, GP 043-
99, NP 084-03.

Punerea in opera se va face de
catre personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabri-
catie s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea constanta a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute
incat respecta exigentele legislatiei euro-
pene in domeniu (DIN 16963, EN 1555-3,
PrEN 12201-3), precum si cerintele esenti-
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ale ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma
INSTAPLAST PRAHA A.S. din Cehia pe
utilaje automatizate, cu respectarea prevede-
rilor Sistemului de Management al Calitatii
intocmit in conformitate cu recomandérile din
norma ISO 9001/2000.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-R
produse prin extrudere, coextrude si injectie
de INSTAPLAST PRAHA AS. din Cehia se
livieaza la cerere in gama si cantitatile
necesare solicitate de clienti.

Tevile se livreaza la lungimi de 3 m
sau 4 m, la cerere putdndu-se livra si la alte
lungimi.

Pana la dimensiunea de 25 mm se pot
livra gi in colaci de diferite lungimi.

Fitingurile si armaturile se livreaza
ambalate in pungi din plastic sau in cutii din
carton.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de agrementul tehnic si declaratia de
conformitate cu acesta si de instructiuni de
utilizare si exploatare in limba romana
elaborate de producator.

Pentru depozitare de lunga durata
producatorul va furniza date privind conditiile
de depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

* NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare gi a sistemelor de alimentare cu ap3 si
canalizare utilizand conducte din materiale
plastice

« GP 043/1999 Ghid privind proiectarea, exe-
cutia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare utilizand conducte din
PVC, poiletilena si polipropilena

AT 020-05/1088-2009

* | 9-1994 Normativ privind proiectarea si
executia instalatiilor sanitare

¢ | 9/1-1996 Normativ privind exploatarea
instalatiilor sanitare

* | 13-2002 Normativ privind proiectarea si
executia instalatiilor de incalzire centrala

e | 13/1-2002 Normativ privind exploatarea
instalatiilor de incalzire centrala

» P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructillor

» C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor
de constructii si instalatii aferente acestora.

Concluzii
Aprecierea globala

e Ulilizarea tevilor, fitingurilor si arma-
turilor din PP-R in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil, in
conditiile specifice din Roménia, dacéa se
respectd prevederile prezentului agre-

ment

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de laboratorul DVGW din
Germania si laboratorul ITC din Cehia si
trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

» Orice recomandare relativ la folosirea in
conditi de sigurantd a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este
continutad sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinte minime necesare
la punerea sa in opera.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implica in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul
sau echipamentul.
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« SC. AT.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti
raspunde de exactitatea datelor inscrise in
agrementul tehnic si de incercérile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu T7i absolvd pe
furnizori si/sau pe utilizatori de responsa-
bilitatile ce le revin conform reglementarilor
legale in vigoare.

» Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produsului, procedeului sau echipamentului
va fi realizata de catre producator, la
solicitarea titularului de agrement tehnic,
conform programului stabilt de catre
A.T.ROM-2000 S.R.L., program care consta
in:

- verificarea aspectului:

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la etangeitate,

- verificarea la presiune.

La interval de 12 luni se va efectua
verificarea comportarii in timp a produsului
pus in operd. Verificarea se va realiza de
A.T.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti la cel putin
doua lucrari selectate din lista pusa la
dispozitie de titularul agrementului tehnic si
reactualizata periodic.

Verificdrile efectuate vor fi consem-
nate prin buletine de incercari si se va
intocmi un proces verbal semnat de
beneficiarul agrementului tehnic, firma care a
efectuat masuratorile  si  elaboratorul
agrementului tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea certificatului de calitate al producéto-
rului.

Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

+ A T.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru Construc-

tii despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea aptitudi-
nii de utilizare, va solicita CTPC declansa-
rea actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

» Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organis-
me abilitate, a nerespectarii mentinerii
constante a conditilor de fabricatie si de
utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 31 martie 2012
Prelungirea valabilitdti sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie |
solicitatd cu cel putin trei luni Tnainte de |
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine

Presedinte grupa specializata nr. 5

ing. Cezar RIZZOLI
‘_r-__:_,-*""
.

DIRECTOR
S.C. AT.ROM-2000 S.R.L.

.,--"""FU?. I:CH‘.'

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat pentru sistemul calitatii
conform cu standardul ISO 9001, valabil la data elaborérii acestui agrement.

AT 020-05/1088-2009
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