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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializatd nr. 5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor” din cadrul 5.C. AT ROM-2000 S R L. Bucuresti analizdnd daocumentatia de solicitare
de agremeni tehnic prezentatd de SC PIPELIFE ROMANIA SRL din Bucuresti si invegistratd cu ni
SO716 din 09.07.2008, referitoare la ,, Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii” realizate de firma
ARILI PLASTIK SAN. A.5. din Turcia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. (020-05/1009-211018
in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referingg NP-084/20003
Normativ pentru proiectarea, evecutarea §i exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de
alimentare cu apd §i canalizare utilizdnd conducte din materiale plastice'’, 19-1994 . Normativ pentru
proiectarea i executarea instalatiilor sanitare'’, 19/1-1996 , Normativ pentru  ex ploatared
instalatiilor sanitare "', P66-2001 , Normativ peniru projectarea si executarea lucrdrilor de alimentare
ci apa i canalizare a localitdfilor din mediul rural ', 113-2002 , Normativ pentru proicctarea yi
executarea instalatiilor de incalzire cemrala”, 113/1-2002 ,, Normativ privind exploatarea instalatiilor
de incalzive centrala”, NP 031-1999 | Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de incalzive prin radiatie de pardoseala’’ P 118-99 . Normativ de siguranta la foc a
construcgittor ", C 300-1994 | Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
constructii §i instalatii aferente acestora’’, cu verificdrile efectuate TSE din Turcia. Borealis din

Finlanda, PIPELIFE din Austria i BULGARKONTROLA din Bulgaria,

elabordrii prezentului agrement,

toare valabile Ta dara

1. Definirea succinta ~|

|

1.1 Descrierea succinta

Tevile din PP-R, fabricate prin extrude-
re si fitingurile din PP-R, realizate prin
Injectie sunt elemente utilizate la realizarea
instalatiilor de distributie si de alimentare cu
apa rece si calda si de ncalzire cu corpuri
statice sau prin pardoseala,

Materia prima utilizata este polpropile-
na, tip PP-Rc, produsa de firme europene.

Se produc tevi si fitinguri din polipropi-

lend in urmatoarea gama :
1. Tevi, in doua tipuri constructive, avand
caracteristicile :
a) simple :

- diametre exterioare 20 + 75 mm:

- grosimea peretelui 3,4 + 12,5 mm:

- temperatura de lucru +95°C:

- presiunea maxima de lucru 25 bar;
b) cu strat de aluminiu (avand grosimea de
0,15 mm) pentru bariera de oxigen :

- diametre exterioare 20 + 32 mm;

- grosimea peretelui 3,4 = 5,7 mm;

- temperatura de lucru +95°C;

- presiunea maxima de lucru 25 bar;
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2. Fitinguri, in gama:
a) tip polifuziune, variantele: mufa cot la
45" si 90°, teu egal, cruce, dop, reductie,
olandez, adaptor pentru flange, curba de
ocolire, avand caracteristicile;

- diametre nominale 20 + 75 mm:

- temperatura de lucru +95°C:

- presiunea maxima de lucru 25 bar:
b) mixte, pentru trecere de la PP la metal
(cu partea filetata — filet interior sau exte-
rior — din metal), variantele: mufa, cot la
90° cot cu talpa pentru armaturi sanitare
(baterii), teu egal, niplu, reductii, olandez
(cu una sau doua piese metalice), dop.
piese de legatura, cu :

- diametre nominale 16/3/8" + 110/4"

- SDR 7,25, SDR 11, SDR 17,6

- temperatura de lucru +95°C:

- presiunea maxima de lucru 10 bar:

Pentru o buna realizare a instalatiilor
se produc si livreaza la cerere urmatoarele
accesorii :

- coliere pentru fixarea tevilor pe perete, Dn
20 =75 mm;
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- robinete cu ventil, Dn 20(1/2") si 25(3/4");

Tevile si fitingurile din PP-R se imbina
prin procedeul de polifuziune. Prin acest
procedeu se incalzesc suprafetele exteri-
oara (a tevii) si interioara (a fitingului) prin
intermediul unor dornuri teflonate, dupa care
se introduce teava in fiting.

La cerere firma ARILI PLASTIK SAN.
A.$. din Turcia pune la dispozitia clientilor si
echipamentele de sudura.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PP-R realizate
de firma ARILI PLASTIK SAN. A.S. din
Turcia, sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje fiind inscriptionate :

- sigla producatorului;

- caracteristicile produsului (diametrul
nominal, presiunea de utilizare, etc)

- standardul de fabricatie;

- data fabricatiei.

! 2. Agrementul Tehnic.

L

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din PP-R, produse
de firma ARILI PLASTIK SAN. A.S. din
Turcia, sunt elemente utilizate la realizarea
instalatiilor de alimentare cu apa rece si
calda si de incalzire (cu corpuri statice sau
prin radiatie de pardoseald) la care
polipropilena prezinta rezistentd chimica si
termica.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii
Caracteristicile fizico - mecanice ale

tevilor si fitingurilor din PP-R au fost verifi-
cate prin incercari de laborator de catre TSE
din Turcia, Borealis din Finlanda, PIPELIFE
din Austria si corespund standardelor euro-
pene aferente domeniului de utilizare,
prescriptilor tehnice romanesti precum si
cerintelor esentiale enumerate in cadrul art.
5 al Legii nr. 10/1995, referitoare la calitatea
in constructii.

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile din PP-R se reali-
zeaza prin extrudere si injectie pe instalatii si
masgini performante, avand o rezisten{a
mecanica si stabilitate termica buna.

Produsele isi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
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solului si a socurilor exterioare, asigurand
instalatiilor in care sunt montate o buna
functionare pe intreaga durata de utilizare;

*Securitate la incendiu

Produsele fiind utilizate pentru ali-
mentare cu apd rece sau calda si la
instalatii de Tncalzire nu fac obiectul unor
exigente speciale la foc (polipropilena este
un material care se aprinde mediu si intre-
tine arderea — clasa de combustibilitate C2,
conform P 118 - 99).

*lgiena, sanatate si mediul fncon-
jurator

Tevile si fitingurile realizate din PP-R
nu contin elemente cancerigene, substante
radioactive, deseuri industriale, desuri to-
xice ori alte substante daunatoare sanatatii
oamenilor sau integritati mediului Tnconju-
rator, ele corespunzand integral conditiilor
impuse prin Legea nr. 137/1995 referitoare
la protectia mediului (cu maodificarile
ulterioare).

Datorita compozitiei specifice a poli-
propilenei sistemele realizate cu tevi si fitin-
guri din PP-R nu modifica proprietétile orga-
noleptice ale apei, iar suprafetele interioare
netede defavorizeaza formarea de alge sau
de alte depuneri.

Intrucat materialele nu sunt biode-
gradabile, ele vor fi reciclate dupa termi-
narea duratei de utilizare.

Incinerarea se va utiliza in cazun
extreme si numai dupa luarea unor masuri
adecvate de protectie a mediului.
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*Siguranta in exploatare

Produsele prezinta siguranta in con-
diti normale de exploatare (temperaturi,
presiuni).

Tevile si fitingurile din PP-R sunt
rezistente la actiunea agresiva a sarurilor, a
substantelor caustice si a solutilor acide
apoase. Produsele nu sunt afectate de
procesele microbiologice.

“Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din PP-R nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economia de energie si lzolarea
termica

Tevile si fitingurile din PP-R nu fac
obiectul unor cerinte speciale de izolatie
termica sau hidrofuga.

Energia consumata la produce-
rea tevilor gi fitingurilor din PP-R este de
circa 5 ori mai mica decat cea utilizata
pentru  realizarea produselor metalice
similare.

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebita (prezentdnd o rugozitate
redusa) necesitd o energie unitard mica pen-
tru vehicularea debitelor de apa in insta-
latiile realizate cu tevi si fitinguri din PP-R.

2.22. Durabilitatea si
produsului

Calitatile materiilor prime utilizate,
precum i controlul eficient efectuat in
scopul mentinerii constante a calitatii conduc
la o durabilitate ridicatd (50 de ani) a
instalatiilor realizate cu tevi si fitinguri din
PP-R daca sunt respectate conditiile impuse
de producator privind punerea in opera si
exploatarea.

Producatorul acorda o garantie de 12
luni de la data punerii in opera dar nu mai
muit de 18 luni de la data livrarii.

intretinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul

Tevile si fitingurile din PP-R se produc
la firma ARILI PLASTIK SAN. AS. din
Turcia pe linii tehnologice complet automa-
tizate, (parametrii tehnologici fiind dirijati,
controlali si corectati prin computer) in con-
diti care asigura reproductibilitatea perfor-
mantelor aferente domeniilor de utilizare
preconizate.
AT 020-05/1009-2008

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizata prin executarea unui
control_intern Tn conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii respectandu-se
prevederile din norma ISO 9001/2000.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteaza constanta
calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor si
fitingurilor din PP-R se realizeaza conform
instructiunilor de montaj si exploatare ale
producatorului si in conformitate cu norma-
tivele in vigoare in Roménia: NP-084/2003,
P 66-2001, |9/1994, 19.1/1994, 113-2002,
113/1-2002, NP 031-1999,

Punerea in opera se va face de céatre
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
fie s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietétilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitati si in
Sistemul de Management al Calitatii proprii
producatorului.

Produsele sunt astfel concepute
incat respecta exigentele legislatiei euro-
pene in domeniu, precum si cerintele
esentiale ale Legii nr. 10/1995 privind cali-
tatea in constructii, acestea fiind prezentate
in  subcapitolul 2.2.1. al agrementului
tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile si fitingurile din PP-R sunt
realizate la firma ARILI PLASTIK SAN. A.S.
din Turcia pe utilaje de extrudere si injectie
automatizate, cu respectarea preve-derilor
din  Manualul de Asigurare a Calitatii
intocmit in conformitate cu recomandarile
din norma ISO 9001/2000.
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2.3.3. Conditii de livrare

Tevile extrudate si fitingurile injectate
din PP-R, produse de firma ARILI PLASTIK
SAN. A.$. din Turcia se livreaza la cerere in
gama si cantitatile necesare solicitate de
clienti.

Tevile se livreaza la lungimi de 3 + 6
m legate in pachete. La cerere se pot livra si
la alte lungimi.

Fitingurile se livreazd ambalate in
pungi din plastic, in cutii din carton sau
paletizat.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de certificate de conformitate si de
instructiuni de utilizare si exploatare in limba
romana elaborate de producator.

Pentru depozitare de lunga durat3
producatorul va furniza date privind conditiile
de depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

* NP 084-2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare si a sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice

* | 91994 Normativ: privind proiectarea si
executia instalatiilor sanitare

* | 9/1-1996 Normativ privind exploatarea
instalatiilor sanitare

* P 66-2001 Normativ pentru proiectarea si
executarea lucrarilor de alimentare cu apa si
canalizare a localitatlor din mediul rural

» 113-2002 Normativ pentru proiectarea si
executarea instalatiilor de incalzire centrala

» 113/1-2002 Normativ pentru exploatarea
instalatiilor de incalzire centrala

* NP 031-1999 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatilor de
incélzire prin radiatie de pardoseala

* P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

« C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrérilor de
constructii si instalatii aferente acestora

AT 020-05/1009-2008

Concluzii
Aprecierea globala
» Ulilizarea tevilor si fitingurilor din
PP-R in domeniile de utilizare accep-
tate este apreciata favorabil, in condi- .
tile specifice din Roménia, dacé se res-
pecta prevederile prezentului agrement

Conditii

» Calitatea produselor si metoda de fabrica-
re, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare si de catre TSE din Turcia,
Borealis din Finlanda, PIPELIFE din
Austria si trebuie mentinute la acest nivel
pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

» Orice recomandare relativ la folosirea in
conditi de sigurantda a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este
continutéd sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinte minime necesare
la punerea sa in opera.

*» Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implicad Tn prezenta si/sau absenta drep-
turilor legale ale firmei de a comercializa,
monta sau intretine produsul sau
echipamentul.

* A.T.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti raspunde
de exactitatea datelor inscrise in
agrementul tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu i absolva pe
furnizori si/sau pe utilizatori de respon-
sabilitatile ce le revin conform reglemen-
tarilor legale in vigoare.

» \Verificarea mentinerii aptitudinii  de
utilizare a produsului, procedeului sau
echipamentului va fi realizatda de catre
producéator, la solicitarea titularului de
agrement tehnic, conform programului
stabilit de catre A T.ROM-2000 S.R.L.,
program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor:

- verificarea la etanseitate,

- verificarea |la presiune.
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La interval de 12 luni se va efectua
verificarea comportarii in timp a produsului
pus in opera §i a mentinerii conformitatii
produselor la producator. Verificarea se va
realiza de A.T.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti
la cel putin doud lucrari selectate din lista
pusa la dispozitie de titularul agrementului
tehnic si reactualizata periodic.

Verificarile efectuate vor fi consem-
nate prin buletine de incercari si se va
intocmi un proces verbal semnat de benefi-
ciarul agrementului tehnic, firma care a
efectuat masuratorile si elaboratorul agre-
mentului tehnic

De asemenea se va verifica valabi-
litatea certificatului de calitate al produ-
catorului.

Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele norma-
tive si reglementarile tehnice in vigoare.

« AT.ROM-2000 S.R.L. Bucuresti va infor-
ma Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
Agrementului Tehnic.

« Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organis-

me abilitate, a nerespectarii mentinerii
constante a conditilor de fabricatie si de
utilizare ale produsului.

o« fn cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor preve-
deri, se va declanga procedura de retragere
a Agrementului Tehnic.

‘Valahilitate: 30 septembrie 2011 |
Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirari. In cazul neprelungirii |
valabilitatii, —agrementul tehnic  se
anuleaza de la sine

Presedinte grupa specializata nr. 5

ing. Cezm'yﬁu
—
DIRECTOR

S.C. A.T.ROM-2000 S.R.L.

wdioneso

il | mey

3. Remarci complementare ale grupei specializate

]

—

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat pentru sistemul calitatii
conform cu standardul 1ISO 9001, valabil la data elaborarii acestui agrement.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatari,
cu conditia respectérii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a reglementarilor
normativelor NP-084/2003, 19-1994, 19/1-1936, 113-2002, 113/1-2002, NP031-1999.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii prime
si materiale, se va aduce la cunostiintd elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la extinderea/modificarea agrementului tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru

fata de producator.
AT 020-05/1009-2008
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

tevilor i fitingurilor din PP-R cu Dn 40 mm.

Centralizator cu masuratorile efectuate de in laboratoarele PIPELIFE din Austria asupra

Verificarea Metoda | Verificator Cerinte Rezultat
: s Aspectul trebuie sa nu prezinte
Vergﬁmre? B0 degfec{i:'um' ale 3uprw@;ee’ai. adenei- f‘ﬁrﬁ d‘gf#fm
aspectului 180 527/2 : : : ; Carespunzdtor
furi, goluri sau lipsd de material
Verificiris LEO 527/1 Dimensiunile 31 abaterile dimen-
Aiiwbsarinnlan 150 5272 sionale trebuie sd corespundd darelor| Corespunzdtor
ISO 1183 din catalog
Se efectueazd o Pf."lﬁ(.‘af‘(,‘ fa o
Verificareala | 15O 5271 temperaturd ::fe ."51".3 {," ;m:ip ;ﬂ 2 ::*re Fira defecte
etV ISO 52772 Fﬂfr-tj E.rh"l.’a CH CiFCH uue_ {3 Eff?." : :
Dupa verificare nu trebuie sa se Corespunzdtor
evidenfieze defecte
Se efectueazd in bazin cu apé cu
femperatura termostatatd. Presiunea
de :“r;;ermre este conform ISO [ 167
Verificareala | ISO 527/1 (la 20°C, timp de 100 ore 5i presiune i
presiune 150 527/2 de 9 MPa, la 95°C timp de 165 ore si Carlleur
hidraulicd ISO 1167 presiune de 4,6 MPa i la 95°C timp C 2
interioard de 1000 ore 5i presiune de 4 MPa), CEEIESiearor
La finalul fiecdrei Incercari nu
trebuie sa apard fisurdri ale
epruvetelor.

Specialistii grupei specializate nr. 5 din A.T. ROM-2000 SRL isi insusesc rezultatele
prezentate de laboratorul PIPELIFE din Austria.

4. Anexe

» Extrase semificative din procesul verbal 80819 din 15.08.2008 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul A.T.ROM-2000 S.R.L.
— Bucuresti, alcatuita din ing. Cezar Rizzoli, ing. Aurora Rizzoli, ing. Claudia lonescu, ing.
Ana lancu, ing. Mihaela Burloiu s-a analizat Dosarul intocmit pentru agrementul tehnic
020-05/1009-2008 referitor la :

» Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii realizate de firma ARILI PLASTIK SAN. A.S.
din Turcia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
* Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate
Instructiunile PAT 1 si PAT 3 din 2004,
» Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii corespund cerintelor esentiale stabilite
in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995.
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Constatand cele de mai sus, Grupa Specializata aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 30 septembrie 2011.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmarirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor
verificari urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 020-05/1009-2008 continénd 36 pagini face
parte integranté din prezentul agrement tehnic.

Jj ““.._ Raportorul grupei specializate nr. 5

[T PO

? Ing. Aurora RJ)ZZ(&EI

[
Membrii grupei specializate: %
ing. Cezar RIZZOLI - presedinte ——

ing. Aurora RIZZOLI -nﬂjr 2 RES

ing. Claudia IONESCU
ing. Ana IANCU 4

s ;,I r\
ing. Mihaela BURLOIU AP
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SECRETARIAT
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii

Director
Radu Ial Anrdronescu




ROMANIA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-75 din data de 29.09.2008 al Comisiei de avizare nr.

2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 020-05/1009-2008, claborat de S.C. A.T.ROM-2000 S.R.L.
BUCURESTIL, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATIL al
cirui producitor este ARILI PLASTIK SAN A.S. TURCIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pand la data de 29.09.2010 si se poate

prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,.condifii” din agrementul tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pina la data de 30.09.2011, pentru titular, producitor

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic 5i nu tine loc de certificat de calitate.

PRESEDINTE
Marin CRISTE.

e e = = . S
PRELUNGIT pénd la data de........... PRESEDINTE '-j~ -

'PRELUNGIT péni la data de........... PRESEDINTE




